
IoT技術を活用した省エネルギー工場の実現

 新生産棟の建設において、空調機や熱源、外調器などに高効率機器を採用すると共に、
FA技術・IT技術を連携した独自システムによる生産性の向上および設備の省エネ運用を行った。

 エネルギー使用状況だけでなく、あらゆる設備や環境の見える化、生産設備との連係を行うことで高度
なエネルギー監視・制御を可能にした。

新生産棟における
省エネ効果

▲30％
（▲31l/m2･年）

事業所全体における
省エネ効果

▲13％
（▲2,351kl/年）
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当該事例の効果
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